TRIBLOCK
FINISH

Trzyskiadnikowa, cementowo-epoksydowa,

tiksotropowa zaprawa do wyrownywania

wilgotnych podtozy

I ZASTOSOWANIE

Do ochrony i wygtadzania pionowych i poziomych powierzchni betonowych narazonych na zawilgocenie oraz do
stosowania na powierzchniach, na ktérych wymagana jest dobra odpornos¢ chemiczna i wysoka odpornosc¢ na scieranie.

Przyktady zastosowah

- Wyrownywanie i zabezpieczanie powierzchni betonowych kanatéw, studzienek i rurociggoéw.
- Wyréwnywanie i zabezpieczanie zawilgoconych powierzchni betonowych przed zastosowaniem ochronnych powtok
epoksydowych lub poliuretanowych, ktdre nie przepuszczajg pary wodnej.

I WEASCIWOSCI TECHNICZNE

Triblock Finish jest trzysktadnikowym, cementowo-epoksydowym produktem skfadajacym sie ze spoiwa cementowego
i zywicy epoksydowej w wodnej dyspersji. Ma zdolnos¢ utwardzania na wilgotnych zewnetrznych i wewnetrznych
powierzchniach, tworzy zwartg, wodoszczelng i odporna na scieranie warstwe, nadajaca sie rowniez jako podktad pod
powtoki epoksydowe i poliuretanowe. Produkt jest przygotowywany wedtug receptury opracowanej w laboratoriach
badawczych MAPEI.

Triblock Finish spetnia wymagania normy EN 1504-9 (, Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych:
Definicje, wymagania, sterowanie jakosciq i ocena zgodnosci. Ogdlne zasady dotyczgce stosowanie wyrobow i
systemow”) oraz minimalne wymagania dla normy EN 1504-2 (,Systemy ochrony powierzchniowej betonu”) powtoka (C)
zgodnie z zasadami MC, IR.

I ZALECENIA

Nie naktadac¢ zaprawy Triblock Finish bezposrednio na:

- powierzchnie ze stojagca wodg;

- zakurzone, kruszace sie i fuszczace sie powierzchnie;

- podtoza gipsowe lub anhydrytowe;

- stare gipsowe warstwy wygtadzajace.

Nie naktadac¢ zaprawy Triblock Finish na podtoza z peknieciami, ktére moga ulegac przemieszczeniom, powioka Triblock
Finish jest sztywna i w konsekwencji moze pekac.

I WYTYCZNE STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Podtoze cementowe musi by¢ solidne, o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej, czyste i pozbawione luzno
zwigzanych czesci oraz pozostatosci mogacych oddziatywac antyadhezyjnie, takich jak wosk, olej, smar, wolnostojaca
woda. Podtoze musi by¢ oczyszczone przez piaskowanie lub hydromonitoring, w zaleznosci od stanu powierzchni.
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Oczyszczone podioze nalezy nasyci¢ woda i odczekac, az nadmiar wyparuje. W razie potrzeby mozna uzy¢ sprezonego
powietrza, aby przyspieszy¢ usuwanie nadmiaru wody z powierzchni.

Przygotowanie zaprawy

Triblock Finish sktada sie z trzech sktadnikéw — dwdch w postaci ptynnej i jednego proszkowego. W celu przygotowania
zaprawy nalezy wymieszac sktadnik A ze sktadnikiem B, az do uzyskania jednorodnej mieszanki bez grudek a nastepnie,
podczas ciggtego mieszania, nalezy powoli wsypac sktadnik C (proszek). Proporcje wagowe mieszania sktadnikow sg
nastepujace 4,8 :15,2 : 80.

Jesli sktadniki nie beda wykorzystywane w catosci lecz czesciowo, nalezy scisle przestrzegac podanych proporcji
mieszania poszczegdlnych skiadnikéw, aby unikna¢ zmiany parametrow produktu.

Przygotowana zaprawa Triblock Finish utrzymuje wiasciwa urabialnos¢ i nadaje sie do naktadania przez okres 40 minut
w temperaturze otoczenia +23°C. Do mieszania sktadnikdw proponowane jest mieszadto z wolnoobrotowa wiertarka, aby
unikna¢ nadmiernego nagrzania mieszanki, co moze skréci¢ czas przerobu oraz napowietrzy¢ mieszanke.

Aplikacja zaprawy

Zaprawa Triblock Finish moze by¢ naktadana recznie przy uzyciu metalowej pacy. Gdy podioze wykazuje wysoka
chtonnos¢, zaleca sie natozenie wstepnej, cienkiej warstwy zaprawy Triblock Finish dla zamkniecia porow
powierzchniowych lub zastosowanie mieszanki sktadnika A i B naktadanej pedzlem. Po zwigzaniu natozy¢ warstwe
wiasciwa produktu o grubosci od 0,5 do 3 mm. Po 30 minutach powierzchnie nalezy wygtadzi¢ gabka.

W przypadku, gdy na warstwe zaprawy Triblock Finish bedzie naktadana powtoka ochronna epoksydowa lub
poliuretanowa nie zaleca sie wygtadzania gabka, natomiast powierzchnie jeszcze swiezej zaprawy nalezy przeszlifowac.
Warstwa Triblock Finish musi by¢ chroniona przed deszczem przez przynajmniej 24 godziny od natozenia zaprawy.

Naktadanie ochronnych warstw epoksydowych i poliuretanowych

Warstwy ochronne moga by¢ naktadane po okoto 24 godzinach od aplikacji zaprawy Triblock Finish. Zwigzana warstwa
zaprawy Triblock Finish moze by¢ malowana dowolnym rodzajem farby epoksydowej i poliuretanowej, zarébwno na bazie
rozpuszczalnika, jak i bezrozpuszczalnikowej. Jesli wymaga tego karta techniczna produktu, nalezy zastosowac
odpowiedni preparat gruntujacy.

I CZYSZCZENIE

Przed zwigzaniem zaprawe mozna usunac z narzedzi woda. Po zwigzaniu zabrudzenia mozna usungac jedynie
mechanicznie.

I ZUZYCIE

2 kg/m? na warstwe o grubosci 1 mm.

I OPAKOWANIA

31,25 kg zestawy A + B+ C:
skfadnik A: 1,5 kg

sktadnik B: 4,75 kg
skfadnik C: 25 kg.

I PRZECHOWYWANIE

12 miesiecy w oryginalnie zamknietych opakowaniach. Sktadnik C zawiera cement, jest zgodny z wymogami
rozporzadzenia 1907/2006/ WE (REACH), zatacznik XVII, punkt 47. Chroni¢ przed mrozem i przechowywac w temperaturze
nie nizszej niz +5°C.

I SRODKI OSTROZNOSCI | BEZPIECZENSTWA

Sktadniki A i B Triblock Finish dziataja draznigco na skére i moga powodowac podraznienie u oséb uczulonych. Skladnik A
Triblock Finish dziata draznigco na oczy, a sktadnik B jest zracy i moze powodowac powazne uszkodzenie oczu. Produkt
zawiera zywice epoksydowe o niskiej masie czasteczkowej, co moze wywotac uczulenie, jesli wystapi reakcja krzyzowa z
innym sktadnikami epoksydowymi. Sktadnik C Triblock Finish zawiera cement, ktory w kontakcie z potem lub innymi
wydzielinami ciata dziata draznigco na skére i moze powodowac reakcje alergiczna skéry. Powoduje takze powazne
uszkodzenie oczu. Zaleca sie uzywanie rekawic i okularéw ochronnych oraz zachowanie zwyczajowych srodkéw
ostroznosci jak przy obchodzeniu sie z produktami chemicznymi. W przypadku kontaktu z okiem lub skdra, przemy¢
natychmiast duzg iloscig wody i wezwac¢ pomoc lekarska.

Ponadto, skfadniki A i B dziatajg szkodliwie na organizmy wodne. Nie usuwac produktu do srodowiska.

Szczegdtowe informacje na temat bezpieczenstwa znajduja sie w aktualnej wersji karty charakterystyki.

PRODUKT DLA PROFESJONALISTOW
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I DANE TECHNICZNE (typowe wartosci)

WLASCIWOSCI PRODUKTU

Konsystencja:
Kolor:
Maksymalny rozmiar kruszywa:

Gestos¢:

Lepkosé Brookfield"a:

Sktadnik A

ptyn
biaty

1Tg/em3

9000 mPa-s

(wirnik 5-10 obr./min.)

Skiadnik B Skiadnik C
ptyn proszek
stomkowy szary

- 0,25 mm
1,01 g/cm?3 -

50 mPa:s _

(wirnik 1-50

obr./min.)

PARAMETRY UZYTKOWE ZAPRAWY W TEMPERATURZE +23°C | PRZY WILGOTNOSCI 50%

Proporcja mieszania:

Kolor mieszanki:

Konsystencja mieszanki:
Gestos¢é mieszanki:

Lepkos¢ Brookfield"a:
Temperatura aplikacji:
Maksymalny czas uzytkowania:

Maksymalna grubos¢ warstwy:

Czas oczekiwania przed nakfadaniem kolejnej warstwy:

PARAMETRY KONCOWE

Sktadnik A : Sktadnik B : Sktadnik C = 4,8 :15,2: 80
szary

tiksotropowa —fatwa do rozprowadzania paca
2000 kg/m?3

35000 mPa-s (wirnik 5 - 10 obr./min.)

od +5°C do +30°C

40 minut

3mm

od min. 24 godzin do maks. 7 dni

Wiasciwosci

Wytrzymatosé na Sciskanie:

Wytrzymatos¢ na zginanie:

Przyczepnos¢ przy
odrywaniu. Podioze
odniesienia: MC(0,40) -
stosunek wj/c 0,40, jak
okreslono w EN 1766:

Metoda
badawcza

EN 12190

EN 196/1

EN 1542

Wartosci zgodnie z
norma

EN 1504-2
powtoka (C)
(zgodnie z
zasadami

MC, IR)

nie jest wymagane

nie jest wymagane

Dla systemow
sztywnych
nieobcigzonych
ruchem
21N/mm?
Obcigzonych
ruchem

22 N/mm?

Wynik produktu

> 45 N/mm? (po 28 dniach)

29 N/mm? (po 28 dniach)

>3 N/mm?Z (po 28 dniach)
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Dla systemow

Kompatybilnosé cieplna sztywnych
okreslona przyczepnoscia nieocbcigzonych
zgodnie z PN-EN 1542: cykle | EN13687- | ruchem >3 N/mm?2 (po 50 cyklach)
zamrazania-rozmrazania z 1 =1 N/mm?2 P Y
zanurzeniem w roztworze Obcigzonych
soli odladzajacej: ruchem

22 N/mm?

Wodoszczelnos¢é wyrazona
jako wspétczynnik EN1062-3 | W < 0,1 kg/m2-h°> W < 0,04 kg/m2-h0>
przepuszczalnosci dla wody:
Klasal Sp<5m

Przepuszczalno$é pary EN ISO Klasall5m <Sp< Sp<05m

wodnej: 7783-2 50 m Klasa | (przepuszczalne dla pary wodnej)
Klasa Ill Sp>50 m

Reakcja na ogien: EN 13501-1 | Euroklasa A2-s1,d0

I UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wytqgcznie jako ogdlne wskazowki. Poza informacjami zawartymi na opakowaniu
nalezy przestrzegac zasad sztuki budowlanej, norm krajowych oraz europejskich, wytycznych instytutow | stowarzyszen
branzowych oraz przepisow BHP. Niezalezne od nas warunki pracy i roznorodnosc¢ materiatow wykluczajq jakiekolwiek
roszczenia wynikajgce z tych danych. W przypadku watpliwosci zalecane jest przeprowadzenie witasnych prob. MAPEI
udziela gwarancji jedynie co do niezmiennej jakosci swoich produktow.

Najbardziej aktualne wersje kart technicznych mogq zosta¢ pobrane ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz
www.mapei.com.

I NOTA PRAWNA

Postanowienia niniejszej karty technicznej mogq by¢ wprowadzane do innych dokumentéw zwigzanych z danym
projektem, tym niemniej korncowa tres¢ tych dokumentéow w Zaden sposéb nie moze uzupetniac i nie moze zastepowac
tresci obowiqgzujqgcej karty technicznej w trakcie aplikacji produktow z oferty MAPEI. Najbardziej aktualne wersje kart
technicznych mogg zostac¢ pobrane ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz www.mapei.com

WSZELKIE ZMIANY POSTANOWIEN KARTY TECHNICZNEJ LUB ZMIANY WYMAGAN ZAWARTYCH LUB WYNIKAJACYCH
Z KARTY TECHNICZNEJ WYtLACZAJA ODPOWIEDZIALNOSC MAPEI.

Referencje dotyczqce produktu sq dostepne na Zyczenie oraz na stronach www.mapei.com i www.mapei.pl
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Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie tekstow, zdjec¢ i rysunkéw w catosci lub w czesci bez
zezwolenia zabronione.
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